SGM® YATAY DEVRIM Urun Yelpazesi

SCM sir.l, metal capak alma alaninda lider bir SRR New-TEM, geleneksel sistemlerden farkli olarak yatay islem odasi ile calisir. Bu sayede
sirket olup 1979 yilindan bu yana faaliyet b 3 s ' yanma sureci daha kontrollu ve homojen gerceklesir, parca uzerindeki isil etki
gostermektedir. ot 5- | _ dengelenir ve islem tekrarlanabilirligi artar.

SCM, termal ¢capak alma, oksit giderme ve ¥
endustriyel yikama ile koruma asamalarini
kapsayan entegre bir sureg¢ sunar ve homojen,
tekrarlanabilir sonuclar elde edilmesini saglar.
Hem fason hizmet taleplerine hem de kendi
bunyesinde Uretim yapmak isteyen sirketlerin
ihtiyacglarina yanit vermekteyiz.

3.

Capak Capak

alma éncesi alma sonrasi
Termal Capak Alma |§Ienebi|en Malzemeler _Ter_mal gapak El|f’ﬂi3 ) makineleri, farkl uretlm
Kontrollt islem Daha Genis Parga Yelpazesi Tutarh ve Tekrarlanabilir Ihtlyaglarma LiyEUn cozl mﬂler sunar. .Ne.W-TEM LELIE

Yanma Riskinin Azaltilmasi Sonugclar yelpazesi, musterilerin dort ana ihtiyacina goére
Termal gapal«i alma, tala:-;‘ll imalat ve dokum Capak ka|ln|lgli 0,1 mm’ye kadar yap||and|r||mﬁ|§t|r_ Aymcal ihtiyaca ozel oze][e5t1r||eb|[|r
gibi yéontemlerle dretilen metal parcalardaki o Yanma sureci, islem Teget akis yapisi saye- Parcalar, islem sirasinda modeller de gelistirilebilmektedir.
capaklar ortadan kaldiran bir yontemdir, 6zel —Aliminyum odasinda parcalarla teget sinde, daha genis bir homojen gaz ortamina
bir gaz karisiminin  kontrolli  sekilde — Bakir ve alagimlari : ilerler ve dogrudan temas lfl’argar yelpazesinin guv- maruz kalir. Bu sayede _ : WMB8B00
ateslenmesi prensibine  dayanmaktadir. —Zamak alagimlari aiva etmez. Bu sayede ylizey enle islenmesine olanak tim  pargalar  ayni - :
Olusan s enerjisi, parca formuna zarar 5 yanmalart  onlenir  ve faRir kosullarda islenir ve so- : WM 800, termal gapgk alma
vermeden; parca kenarlarinda, i¢c bosluklarda Capak kalinhigi: 0,3 mm'ye p. hassas parcalar glvenle nuglar tutarli hale gelir. ' sonrasl uygulanan oksit gider-
ve erisilmesi zor yuzeylerde bulunan tum kadar & N5 islenir. . me (deoksidasyon) surecini

capaklar ortadan kaldirir. cevre standartlarina uygun

- Celik sekilde gerceklestirmek Uzere

L ST G 4 5 6 - r—— . tasarlanmis endustriyel
— Demir parcalar L\t L b @ ® ey T .. . T
78 S 8 3 o yikama makinesidir.

Demir, dokme demir ve alum-

_ 636969 — T— e e T inyum parcalarin termal capak
Deoksidasyon 5,20 A E - . S e # -' il
y o‘g&@ﬁq} _ e . e I alma sonrasi oksit giderme ve
Termal capak alma islemi, parca yUzeyinde ince bir oksit O‘SQF?’J:”O A e : 21 he_a_zn‘hk |Ijt|ya;;lar'inl . kargnl.ar.
tabakasl  olusturur.  Parcalarin  orijinal  yUzey E'_O-.._‘f'_._":i')'.(;'-o;f. Sureg, basit ve hizli bir ¢cevrim
gorinimunu geri kazanmak icin deoksidasyon islemi sl 5, O o2 O ile tamamlanir.
gerekmektedir. EE — -

SCM, yillar icinde asit kullanilmadan gerceklestirilebilen

bir deoksidasyon sureci gelistirmistir. Surec, termal Demir alaglmlarl sureci

capak alma sonrasi olusan oksit tabakasini tamamen Kullanim Kolayhgi Esnek Tasarim Basit Tasarim
giderir.
Durulama gerektirmeyen, ¢evre dostu ozel kimyasallar - o s T 'y ™ ) '® D ™
: . - Dikdortgen sepet yapisl, Farkh uzunluklardaki islem Kapanis silindiri stroku - , ol |
l _ ) — ) L mon parcalarin daha_ ‘duze_n[F odalar degistirilebilir yapid- 20 mm'ye dugurulmu;t— * ;"", 1l
-Ultrasonik ve vakum teknolojili endustriyel yikama ve hizli yerlestiriimesini adir. Bu sayede farkli parca Ur. Bu sayede mekanik [ 4
makineleri saglar. tiplerine hizli uyum saglanir. hareket azalir, sistem B g
YUkleme suresi kisalir ve daha kempakt ve daha |
Bu sayede, termal ¢apak alma sonrasi demir, dokme operatdr hatalari azalir. gtvenilir calisir. [ ¥

demir ve aluminyum parcalar, ek islem gerektirmeden
temizlenir ve kullanima hazir hale getirilir.

Orijinal Birinci Cevirim Ikinci Cevirim Yikama Sonrasi




XP F 450

Farkl tip parcalarin isl-
enmesi igin gelistirilmis,
esnek kullanim sunan
genel amacgh bir termal
capak alma makinesidir.

Galisma basinc:
2 den 20 bar

Oda uzunlugu:
350-500 mm

Oda cap:
260-300 mm

Malzemeler:

XP XL 9100

Blyuk aluminyum, celik ve
dokme demir bloklarin isl-
enmesi icin tasarlanmig
yUksek kapasiteli termal
capak alma makinesidir.

Calisma basinct:
2-16 bar

Oda uzunlugu:
500-600 mm

Oda capr:
410 mm

Malzemeler

XP L 245

Hafif alasimlarin islenmesi
icin tasarlanmis, uzatiimis
odali termal c¢apak alma
makinesidir.

Calisma basinct:
2-10 bar

Oda uzunlugu:
350-500 mm

Oda c¢apu:
260 mm

Malzemeler
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Termal Capak Alma
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